
HL50 A1
L mm

NK19/20R+IR15 19 20

300~3000 
15 I.D 33 O.D 20 W
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L=300~1000

L=1100~2000 ( 2根组合使用）， L  2100以上的多根组合使用。

模具升降辊道

工作台

2-M8吊环螺栓用

安装用的“U”型槽尺寸

水平调整螺栓 防尘罩 2上升时 1下降时

辊 子 液压缸

含安装螺栓


